
Projekt:   Werkstückanschlag 

Aufgabe:   Seitenteil  Pos. 2; 1. Aufspannung

Programmierung: Siemens ShopMill 

Autor:
Klasse:
Datum:

%_N_SEITENTEIL_SP1_POS2_MPF
;$PATH=/_N_WKS_DIR/_N_VDW_01_WPD
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N10   T="SCHAFTFR_D12" S5000U 

Werkzeug
1D "21D_RFTFAHCS" =   T : emanguezkreW

nim/U 0005       =   S : lhazherdlednipS
 

N15   EILG.       Z100

N20   EILG. X0 Y-28

N25   EILG. Z2

N30   F5000/min Z-2

N35   F750/min       X0 Y-17

N40   X-67

N45         X-77 Y10ink R10

N50   Y7

N55         X-67 Y10ink R10

N60   X67

N65         X77 Y-10ink R10

N70   Y-7

N75         X67 Y-10ink R10

N80   X0

N85         X0 Y-28

N90   EILG. Z100

1=NednemmargorP      

1 =   N ::ekcütskreW lhaznA
 



Arbeitsplan: 

Volumenmodell: 


