Nachwuchs-
stiftung
Maschinenbau

Projekt: Erklarung der Simulationsfunktion
Programm: %17000

Programmierung: HeidenhainiTNC (Klartext)

0 BEA N PGM 17000 MM

1 BLK FORM 0.1 Z X-20 Y-32 Z-60
2 BLK FORM 0.2 | X+40 | Y+64 | Z+60

3 TOOL CALL 22 Z S6000 F600 ; SFR VHM D = 20 mm
4 MB

5 L X+70 Y+0 RO FNMAX

6 L Z+2 RO FMAX

7 L Z+0 RO F AUTO

8 LBL 1

9 L I1Z15 RO F AUTO

10 APPR LCT X+20 Y+0 RS RL

11 L Y-24

12 L X-20

13 L Y+20

14 L X+20

15 L Y+0

16 DEP LCT X+70 Y+0 B

17 LBL O

18 CALL LBL 1 REP2
19 L Z+50 RO FMAX
20 TOOL CALL 9 Z S6000 F500 ; SFR VHM D = 8 mm
21 MB
22 L X+0 Y+0 RO FMAX
23 L Z+2 RO FMAX
24 CYCL DEF 252 KREI STASCHE -~
@15=+0 ; BEARBEl TUNGS- UVFANG ~
Q@23=+32. 1 ; KREl SDURCHVESSER ~
B68=+0.5 ; AUFMASS SEI TE ~
Q@O07= AUTO ; VORSCHUB FRAESEN ~
@51=+1  ; FRAESART ~
Q01=-3.6 ;TIEFE ~
QO02=+3.6 ; ZUSTELL-TI EFE ~
B69=+0.5 ; AUFMASS TI EFE ~
Q06=+150 ;VORSCHUB TI EFENZ. ~

B38=+1 ; ZUST. SCHLI CHTEN ~
QR00=+2 ; SI CHERHEI TS- ABST. ~
Q03=+0 ; KOOR  CBERFLAEGHE ~
Q04=+50 ;2. SICHERHEI TS-ABST. ~
@B70=+1 ; BAHN- UEBERLAPPUNG ~

B66=+1 ; EI NTAUCHEN ~
(B85= AUTO ; VORSCHUB SCHLI CHTEN

25 CYCL CALL
26 CYCL DEF 252 KREl STASGE -~
@15=+0 ; BEARBEI TUNGS- UMFANG ~

@23=+28 ; KREl SDURCHVESSER ~
®B68=+0.4 ; AUFMASS SEI TE ~
Q@07= AUTO ; VORSCHUB FRAESEN ~
@B51=+1 ; FRAESART ~
Q01=-44 ; TI EFE ~

Q02=+10 ; ZUSTELL- Tl EFE ~
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@B69=+0.5 ; AUFMASS Tl EFE ~
@Q06=+150 ; VORSCHUB Tl EFENZ. ~

B38=+1  ;ZUST. SCHLI CHTEN -~
Q00=+2 ;S| CHERHEI TS- ABST. ~
Q03=+0  ;KOOR OBERFLAECHE ~
Q04=+50 ;2. S| CHERHEI TS- ABST.
@B70=+1 ; BAH\- UEBERLAPPUNG ~
B66=+1  : EI NTAUCHEN ~

@85= AUTO ; VORSCHUB SCHLI CHTEN
CYCL CALL

C X+0 Y40

L X+45 Y+0 RO FMAX

L Z-6 RO F AUTO

APPR LCT X+17.5 Y+0 5 RR
C X+17.5 Y+0 DR+

DEP LCT X+45 Y+0 RS

L Z+0 RO F AUTO

LBL 2

L 1Z-15 RO F AUTO

APPR LCT X+19 VY+0 RS RR
C X-13 Y-13.856 DR+
RND R5

L X13 Y-22

RND R1

L X+13

R\D R1

L X+13 Y-13.856

RND R5

C X+19 Y+0 DR+

DEP LCT X+45 Y+0 RS
LBL O

CALL LBL 2 REP2

LI1Z-7.6

APPR LCT X+19 Y+0 R5 RR
CC X-151 Y+0

C X+16.15 Y+31 DR+

RND R5

L X-16.15

RND R5

CC X+151 Y40

C X-16.15 Y-31 DR+

R\ND R5

L X+16.15

R\ND R5

CC X-151 Y+0

C X+19 Y+0 DR+

DEP LCT X+45 Y+0 RS

L Z+50 RO FNAX

TOOL CALL 27 Z S4000 F400 ; SPIBOD = 6.8 mm

VB

CYCL DEF 205 UN VERSAL- Tl EFBCHREN ~

Q00=+2 ; SI CHERHEI TS- ABST. ~
@01=-10 ;TIEFE ~

Q06=+150 ; VORSCHWB Tl EFENZ. ~
Q@02=+5 ; ZUSTELL- Tl EFE ~
@03=-45 ;KOOR CBERFLAECHE ~
Q04=+50 ;2. S| CGHERHEI TS- ABST.
@12=+0 ; ABNAHMEBETRAG ~
Q05=+0 s MN  ZUSTELL- Tl EFE ~

Q@58=+0.2 ; VORHALTEABSTAND CBEN ~

@59=+0.2 ; VORHALTEABST. UNTEN ~
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Q@57=+0 ; BOHRTI EFE SPANBRUCH ~
@56=+0.2 ; RZ BEI SPANBRUCH ~
@11=+0 ; VERWEI LZEI T UNTEN ~

@B79=+0 ; STARTPUNKT ~
@53=+750 ; VORSCHUB VCORPCS.
LBL 3

CYCL CALL PG5 X+11.939 Y-26 Z+0

CYCL CALL PG5 X-11.939 Y-26 Z+0

CYCL CALL PG5 X-11.939 Y+26 Z+0

CYCL CALL PG5 X+11.939 Y+26 Z+0

LBL O

TOOL CALL 28 Z S5000 F500 ; SFR VHM D = 7 mm

VB

CYCL DEF 200 BOHREN ~
Q00=+2 ; SI CHERHEI TS- ABST. ~
Q01=-2. 375, TI EFE ~
Q@06=+150 ; VORSCHUB Tl EFENZ. ~
Q@02=+5 ; ZUSTELL- Tl EFE ~
@10=+0 ; VERWEI LZEI T CBEN ~
Q03=-45 ; KOOR OBERFLAECHE -~
Q04=+50 ;2. SICGHERHEI TS-ABST. -~
@11=+0.5 ; VERWEILZEI T UNTEN

CALL LBL 3

END PGV 17000 MM



