Nachwuchs-

stiftung
Maschinenbau

Einrichteblatt

Name: Karl Musterschiler

Datum: 29. April 2016

Programm-Nr.: %90001

Aufspannung: 1 von 1

Maschine: Deckel Maho DMU 50 Spannen:
Steuerung: iTNC530 X [] []

Schraubstock | Spannfutter Teilapparat mit
Werkstlick:  Nadelhalterung Unterteil Pos 3 Rundtisch
Zeichnungs-Nr.: [] [] []

Spannpratzen | Spannen mit Sonstiges:
Werkstoff: EN AW-AL Cu 4 Pb Mg Keilspannung
Rohling: 30 x 30 x 15 (vorgefertigt)
Werkstlicknullpunkt: Kihlschmiermittel:  ohne
Werkstuick-
Nullpunkt W

Richtzeit:

|

X 0 + Z

Stiickzahl: 1
Y 15 + X
Z 0 Stlickzeit:
Spannskizze:

Werkstulck
[e]
Werkstiick- k )
NuIIpuEktW | |
Maschinen- . - -
Nullpunkt MNP Tisch Schraub
oy stock
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Werkzeuge:
Wkzg- | Werkzeugbezeichnung bchneid- | Zdhne- | Radius |Lange |Schnittge- Vorschub f .
folge stoff zahl schwindigkeit v
Drehzahl n
T1 Bohrnutenfrdser VHM 2 1,5 121,345 | v¢ =320 m/min fc =380 mm/min
n = 10000 1/min
T2 Fasenfraser <1 90° VHM 2 3 98,786 Ve =250 m/min | fc =300 mm/min

n =9800 1/min




